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La ciudad de San Luis Potosi es la capital
del estado del mismo nombre y se localiza
a 500 km. al noroeste de la ciudad de
Mexico

& AMITECH

Linea de Conduccion de Agua
Tratada Tanque Tenorio

Villa de Reyes.

Antecedentes e Informacion General

La Comision Estatal del Agua (CEA) de San Luis
Potosi licita un BOT (BuildOperation-Transfer)
para llevar a cabo el proyecto de tratamiento de
las aguas residuales que se descargan en el
Tanque Tenorio de San Luis Potosi para usarlas
en el enfriamiento de los equipos de la planta
generadora de la Comision Federal de Electricidad
(CFE) de Villa de Reyes, ubicada a 39 kms.

El objetivo de esta obra es evitar que CFE tome
agua de los mantos acuiferos para el enfria-
miento de la planta y ademas ofrecerle a los

agricultores de la zona agua tratada para riego.

La empresa DEGREMONT fue la responsable de
construir la planta de tratamiento y la linea de
conduccion a CFE operando el sistema por un
plazo de 20 afos.

Inicialmente el proyecto consideraba tuberia de
Hierro Ductil, concreto y/ o acero. Sin embargo,
luego de analizar los altos costos de instalacion,
mantenimiento, vida Util y susceptibilidad a la
corrosion, se decidié que la solucién para evitar
estos problemas fuera utilizando el Sistema de
Tuberia FLOWTITE.

Asistencia Técnica

Como politica habitual, Amitech brinda asisten-
cia técnica en obra, capacitando al personal
encargado de la instalacion de la tuberia dando
recomendaciones y asesoria durante la
ejecucion.

Fabricaciéon y Transportacion

El sistema de fabricacion utilizado por la tecnologia
de PRFV Flowtite (enrollamiento continuo de fibra
de vidrio), posee una capacidad de produccion
promedio de 250 km./afio permitiendo que los
suministros de tuberia se adapten y cumplan a los
programas de avance de obra.

Como parte del procedimiento y cumplimiento con
la norma AWWA C-850, el 100% de la tuberia a
presién es probada hidrostaticamente en planta
al doble de su presion nominal.

Una de las ventajas de la tuberia FLOWTITE es la
posibiidad de fabricar una gran variedad de
accesorios, ya sean estandar o no, los cuales son
fabricados con las mismas materias primas que
se usan para la fabricacion de las tuberias.
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El disefio estructural y bajo peso de la tuberia
PRFV FLOWTITE permite anidarla para reducir
los costos de transporte.

Instalacion

La obra estéa dividida en un tramo de impulsion
de aproximadamente 8 kildometros de longitud
utilizando tuberia de diametro nominal de 700
mm. y un tramo a gravedad de casi 31 kilémet-
ros con diametros de 1000, 9S00, 600 y 500
mm. La presion de trabajo en toda la linea sera
de hasta 10 kg./ cm2. Para la transicion entre
ambas se construye un tangue de cambio de
regimen.

El tramo de impulsion va desde el tanque
Tenorio al Tanque de Cambio de Régimen [TCR)
y la linea a gravedad va desde el TCR hasta la
planta de CFE. La tuberia PRFV Flowtite es
instalada dentro de la planta de CFE usando
didmetros nominales de 600 y 500 mm.

Su descarga se lleva a cabo rapidamente
ocupando poco espacio en su almacenamiento.

Los accesorios se fabricaron en funcion de las
necesidades del proyecto, resaltando que los
codos PRFV Flowtite pueden ser fabricados con
el angulo indicado en el proyecto.
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La union de la tuberia es llevada a cabo con
polipastos y fajas de nylon también conocidas
como eslingas.

La facilidad proporcionada por el sistema de
unién con cople y tuberias con longitud unitaria
de 12 metros permitié obtener rendimientos
de instalacién maximos de hasta 350 ml/dia
Operacion de desanidado por frente de trabajo. Facil enchufado de tuberia=alto
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Se requirid de una grua (“titan”) con capacidad
de 2 tons. para la colocacion de la tuberia dentro
de la excavacion. El peso de la tuberia DN 1000
mm fue de 1 tonelada por tramo.

Durante la obra se realizé una gran cantidad de
cortes a la tuberia por necesidades del proyecto
y aprovechando que el diametro exterior de la
tuberia PRFV Flowtite esta calibrado, no fue
necesario elaborar nuevamente las espigas,
dando como resultado que el desperdicio del
material fuera practicamente nulo.

Almacenamiento

La prueba hidrostatica en campo se llevé a cabo
en base a la norma britanica BS 8010 que es
una de las mas exigentes a nivel mundial.

Algunos parametros de instalacion son:

* Suelo nativo de consistencia media a muy firme
* Suelo de relleno tipo B (SW) densificado al
equivalente del 95% proctor

¢ Colchén maximo de hasta 5 metros

* Nivel freatico solo en algunos puntos

* Carga vehicular en algunos puntos

* Presion de trabajo de hasta 10 kg./cm2
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Cajon pa alojar el cople en la plantilla
Resumen de la obra
Longitud total 39,000 metros




